ConPoint Variantensticklistenlésung con@

Produktidee

» Festhalten des grundsatzlichen
Sticklistenaufbaus

» Kriterien definieren unter welchen alternative
oder optionale Artikel in die Stiickliste kommen

»  Stucklisten fir Baugruppen mit den
gewunschten Eigenschaften ableiten.

» Die erstellten Stiicklisten zum ERP-System
senden

»  Stiicklistenanderungen einer
Anderungsnummer zuordnen

» Stiicklistendnderungen mit Anderungsnummer
an das ERP System senden

Vorteile

Keine Programmierkenntnisse erforderlich
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Zeitgewinn beim Andern von mehreren Stiicklisten
Zeitgewinn bei der Ableitung neuer Gerétevarianten
Weniger Fehler bei Stucklistenanderungen

Stucklisten-Know-How des Unternehmens wird im System
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Key Features

» Durchgéngiges Maskenkonzept fur
einfache Bedienung.

» Basiert auf axalant, dem PLM System von
EIGNER.

» Keinerlei Programmierkenntnisse der
Anwender erforderlich

» Ableiten von Stiicklisten in beliebiger
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Anderungsverwaltung

Artikel

Transfer
Stiicklisten mit
ableitung Anderungs
nummer

Fertigungs
-stuckliste

> Ableitung > Fertigungsstiicklisten

Arbeitsweise
» Definieren einer Musterstiickliste.

> In der Musterstiickliste sind Platzhalter
oder normale Artikel verbaut.

» Jeder Platzhalter bekommt eine
Variantenliste welche die Auswahl
Artikel bei der Stiicklistenableitung
steuert.

> Die Stiickliste wird mit einem Mausklick
Uber die ganze Hierarchie abgeleitet.

Die gewtinschten Eigenschaften der
Baugruppe steuern die Auswahl der
Bauteile und Baugruppen in der
erzeugten Stiicklisten.
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» Menge der eingebauten Artikel ist tiber die A |+
Variantenliste steuerbar P
» Kombinieren von Auswertekriterien
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Kombination von Auswerterkiterien

» Genau-Kombinationen von Attikel Auswertekriterium Spannung/V Leistung/W
Attributewerten moglich. 4711 G 200 =T 30
Der Artikel 4711 wird ausgewahlt wenn 0815 G 230 ——t—— 1o
die Spannung 220 V und die Leistung
30 W sein soll.

> Ube,r'Kreuz'Kombmatlonen von Artikel Auswertekriterium Spannung/V Leistung/W
Attributewerten (Kreuzprodukt) 4711 » 90 —F——= 3o
Der Artikel 4711 wird ausgewahlt wenn ——

4711 X 230 =——T—— 40

die Spannung 220 oder 230 Volt ist und
die Leistung 30 oder 40 Watt sein soll.

» Dadurch vereinfacht sich die Abbildung komplexer Ko nfigurationen erheblich!
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° @ » Steuerdatei fur ePLAN Schaltplangenerator ausgeben.
0 p—— Q Damit ist das Erzeugen eines Schaltplans aus der
Q abletung @ Stiickliste méglich. Hierzu wird eine Steuerdatei aus der
Q @ Variantenstickliste erstellt und an den ePLAN

Schaltplangenerator Gibergeben.
» Verwendung von verschiedenen ERP-Schnittstellen z.B.

Steuerdatei

nach SAP.
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IN_RATIONAL CoIvCP inePlan voreoe »  Wir bieten sehr leistungsfahige Urladungsprozeduren um
Steuerdatei | v die Urladung von Artikeln, Stiicklisten oder
(Legende+ K1¥3100.1083¥K1_CP L e . R 1 . . .
) | SsaossSehavene . Klassifizierungsdaten in das Variantenstucklistensystem
Kt e Qiuen vorzunehmen.
Enepaiung V1.5¥ ePlan
Schaltplan-
generator
= Geplante Erweiterungen

Schaltplan » Versionieren der Platzhalter und abgeleiteten Stiicklisten.
Die Stucklistenversionen kdnnen dann unabhangig

Q voneinander geandert werden.

Schaltplan » Verwendung des Merkmalspools von EIGNER PLM
Dokument mport PDF >  Artikel aus Platzhaltern anlegen.
in axalant > Verzicht auf Variantenlisten an Unterbaugruppen.

Systemvoraussetzungen / benotigte Lizenzen

» Das System basiert auf die Artikel- und Stiicklistenverwaltung in axalant bzw. EIGNER PLM. Somit sind die
entsprechenden Lizenzen von EIGNER erforderlich.

> Fur die Ubergabe der Artikel und Stiicklisten zu einem ERP-System oder anderem Fremdsystem ist eine
Schnittstelle zum Zielsystem erforderlich. Fiir die Ubergabe der Artikel und Stiicklisten nach SAP ist zum Beispiel
die SAP Schnittstelle (ESI) notwendig.

» Das Datenmodell und die Stiicklistenableitung sind in Oracle Implementiert. Die Oracle Lizenzen sind normalerweise
jedoch bereits fur axalant bzw. EIGNER PLM beschafft und vorhanden.

» Fir die Anbindung des ePLAN Schaltplangenerators wird sowohl eine ePLAN Lizenz als auch der
Schaltplangenerator von ePLAN benétigt.
Die Makros welche in ePLAN den Schaltplan aufbauen sind kundenspezifisch anzufertigen.
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